Защитим будущее,

 извлекая уроки из прошлого
УРОКИ, ИЗВЛЕЧЕННЫЕ ИЗ АВАРИИ
	Дата происшествия:
	14.04.2014
	3.4. Определить возможность эксплуатации технологического оборудования, попавшего под воздействие тепловых нагрузок при пожаре.

3.5. Направить в ЦАК Ростехнадзора для прохождения внеочередной аттестации лиц, ответственных за допущенные нарушения требований промышленной безопасности, повлекшие к возникновению аварии.
Извлеченные уроки:

Недопустимо наличие тупиковых зон на технологических трубопроводах при изменении проектной схемы обвязки насосов.
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	Наименование организации:
	ОАО «Саратовский НПЗ»
	

	Ведомственная принадлежность:
	ОАО «НК «Роснефть»
	

	Место аварии:
	Установка ЭЛОУ-АВТ-6, горячая насосная
	

	Вид аварии:
	Выброс опасного вещества, пожар
	

	Краткое описание аварии: 

Разгерметизация глухого фланцевого соединения отвода технологического трубопровода нагнетания насоса для перекачки мазута с его самовоспламенением и последующим пожаром.
Последствия аварии:

(в т.ч. наличие пострадавших, ущерб)
1. Повреждено технологическое оборудование.
2. Пострадавших нет.

3. Экономический ущерб составил 216 611 руб.
Причины аварии:
1 Технические причины аварии:
1.1. Разгерметизация глухого фланцевого соединения отвода технологического трубопровода вследствие деформации его прокладочного материала и потери прочностных свойств при обтягивании фланцевого соединения в период ремонтов и пусков установки.

2. Организационные причины:
2.1. Не обеспечен контроль качества выполнения работ по установке прокладочного материала и сборке фланцевых соединений технологических трубопроводов.
2.2. Техническими решениями по изменению обвязки насосов не предусмотрен демонтаж отводов на технологических линиях нагнетания насосов.
Мероприятия по локализации и устранению причин аварии:

3.1. Принять меры по исключению тупиковых зон на технологических трубопроводах опасных производственных объектах предприятия.
3.2. Обеспечить необходимый уровень входного контроля технических устройств на стадии приобретения и комплектации оборудования.

3.3. Внести соответствующие изменения и дополнения в техническую документацию, регламентирующую контроль качества сборки фланцевых соединений.

	


